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(§) Gehause fur Sicherheitsgurtaufrollautomat 

Die Erfindung betrifft ein Gehause fur einen Sicherheits- 
gurtaufrollautomaten, deraus Gewichts- und KosteneinsDa- 
rungsgrunden aus Kunststoff hergestellt ist. Die Kraftuber- 
tragung erfolgt mi wesentlichen durch ein in die Wanduna 
eingebettefes Drahtbiegeteil. Dieses umschlieSt die Web 
enbohrungen zur Kraftaufnahme und wird zur Kraftabgabe 
n die Ruckwand zur Befestigungsbohrung gefuhrt Das 
sZ S St0ff f haUSe blldet im wesentl 'chen die Funktions- 
Lasmansfer 33 e ' ngebettete Dr ahtbiegeteil ubernimmt den 
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Patentanspruche 



1 . 



Gehause fur Sicherheitsgurtaufrollautomaten mit einer Ruckwand, die zur 
Befestigung mxt der Kfz-Karosserie eine Befestigungsbohrung enthalt und 
zwei Seitenschenkein, die zur Aufnahme der Curtaufwickelwelie zwei 
zuemander fluchtende Bohrungen enthalt, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t , daB das Gehause ( 1 ) aus Kunststoff besteht und eir^ 
vorzugseise einteiliges Drahtbiegeteil (5) in den Wandungen eingebettet 
bemhaltet, welches jeweiis die beiden Wellenbohrungen ( 44 .) in den 
Seitenschenkeln (3, 3') - umschlieBt, sowie unterhalb der 
Befestigungsbohrung (6) in der Ruckwand ( 2 ) verlauft. 



2. Gehause nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die 
Wellenbohrungen (4,4-) eine Verzahnung zur Aufnahme des Drehmomentes 
aus der Blockierlast aufweisen. 



3. Gehause nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die 

Seitenschenkel (3,3') Uber einstiickig am Gehause ( 1 ) angebundene 
Vebindungsstege (7,7') miteinander verbunden sind. 

4. Gehause nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die 

Seitenschenkel (13,13') topfformig ausgebildet sind und eine innenliegende 

umlaufende Nut (12) zur clipsformigen Aufnahme eines Deckels ( 11 ) 
aufweisen. 

5. Gehause nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein 
Seitenschenkel (3) im unteren Bereich mit einem Aufnahmetopf ( 8 ) 
ausgebildet ist, der mindestens an einer Wandungsseite positive oder 
negative Fiihrungen (9) zur Aufnahme eines Sensors aufweist. 

6. Gehause nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das 

Drahtbiegeteil (5) aus hochfestem Federstahldraht besteht. 

7. Gehause nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das 

Drahtbiegeteil (5) ortlich Einpragungen ( 10 ) oder Einkerbungen aufweist. 

8 . Gehause nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die 

Seitenschenkel (3,3') Durchbruche, oder Clipsnocken aufweisen zur 
Aufnahme, Fixierung und Befestigung von Piatten und Deckeln. 
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Gehause fur 5icherheitsgurtaufrollautomat 



Die heutigen Gehause fur Sicherheitsgurtaufrollautomaten bestehen 
ausnahmslos aus Stahl. Sie werden aus Blech gestanzt und gebogen. Im Zuge 
der Gewichtseinsparungen werden z. Z. Versuche unternommen, die Gehause 
aus Aluminium herzustellen. Dies ist technisch moglich. Aufgrund des 3 mal so 
hohen Materialpreises fur Aluminium ergibt sich aber fur ein Aluminium- 
gehause ein etwa doppelt so hoher Preis wie fur ein Stahlgehause. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Gehause zu schaffen, das 
sowohl eine deutliche Gewichtseinsparung, als auch eine gieichzeitige 
Kostenreduzierung ermoglicht. 



Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB das Gehause in 
seiner wesentlichen Struktur als Kunststoffspritzteil ausgebildet ist und nur 
im Bereich des Kraftflusses ein hochfestes Drahtbiegetiel als Einlegeteil 
beinhaltet. Dieses Drahtbiegeteil umschlieBt die beiden gegeniiberliegenden 
Welienbohrungeni in die die Last aus dem Gurtband iiber die 
Gurtaufwickelwelie eingeleitet wird. Von dort wird sie im Draht innerhalb der 
Gehausewandung in die Ruckwand und zur Befestigungsbohrung weitergeleitet. 

Fiir den Draht reicht eine Festigkeit von 1200 N/mm 2 bei einer Dicke von 
3 mm aus, urn alle erforderlichen Pruflasten aufnehmen zu konnen. 

In den Zeichnungen slnd ein AusfUhrungsbeispiel und weltere Einzelheiten der 
ERf indung dargestellt. 
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Es zeigens 



Fig. 1 : Kunststoffgehause mit eingspritztem Drahtbiegeteil 

Fig, 2: Drahtbiegeteil * , 

Fig. 3: Kunststoffgehause mit topffbrmigen SeitenschenkeJn 

Fig. H: Verbindung Deckel - Seitenschenkei 

Fig. 5: Einpragungen im Drahtbiegeteil 

Die Fig. I zeigt perspektivisch eine Ausfiihrungsform des Gehauses 1 aus 

Kunststoff. Das Drahtbiegeteil 5, das vor dem Spritzvorgang als Einlegeteil in 

das Werkzeug eingelegt wird, 1st gestrichelt dargestellt Die nicht gezeigte 

Gurtwickeiweiie wird i„ irgendeiner Form zwischen den beiden 

Seitenschenkein 3,3' in den Bohrungen 0,4' aufgenormnen und iibertragt hier im 

Wall die Last auf das GehSuse 1. 2ur sicheren Lastaufnahme umschlieBt das 

Drahtbiegeteil die Bohrungen t,V deshalb voUstandig. Die Weiterleitung der 

Last erfolgt innerhalb des Drahtes durch die Ruckwand 2 zur 

Betestigungsbohrung 6, die mitteis einer Schraube mit der Karosserie 
verbunden wird. 



ei einem Drahtdurchmesser von 3 mm und einer Zugfestigkeit von 1200 
N/mm besteht eine Lastaufnahmefahrigkeit von iiber 15 kN nur durch das 
Drahtbiegeteil 5. Dies setzt jedoch eine gute Einbettung in der Wandung 
voraus. Selbstverstandlich 1st auch der Kunststoff des Gehauses 1 in der 
Lage, einen Teil der Last zu trageru Auf jeden Fall ist durch das 
Drahtbiegeteil 5 gewahrleistet, daB die Last auch bei fur Kunststoff 
kritischen hoheren Temperaturen sicher transportiert werden kann. Dies im 

Hinblick auf die FlieBfahigkeit / Standfestigkeit des Kunststoffes auch iiber 
groBe Zeitraume (Lebensdauer), 

Ein besonders preissenkender Faktor bei einem Kunststoffgehause ergibt sich 
aus der Tatsache, daB beim Spritzvorgang vieie Teile und Funktionen durch 
die Formgebungsmoglichkeit integriert werden konnen. Das Gehause kann ais 
s. g* Muitifunktionsteil ausgebildet werden. 
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So lassen sich z. B. die Verbindungsstege 7,7' zur Erzielung einer besseren 

Steifigkeit gleich mit anspritzen. Der Steg 7 konnte auch als Vorderwand 

tiefer heruntergezogen werden. Zur Aufnahme des Sensors la(3t sich ein 

Aufnahmetopf 8 vorsehen. Zur Einfiihrung und Fixierung des Sensors konnen 

Fuhrungen 9 eingebracht werden. In Fig. 1 1st eine negativ ausgeformte 

Schwalbenschwanzfuhrung gezeigt Auch positiv geformte T-Fuhrungen sind 
denkbar. 



Die Fig. 2. zeigt eine Ausfiihrungsform fur das Gehause 1 als 
Multifunktionsteil, bei der die Schenkel 3 als topfformige Behalter 13,13' zur 
Aufnahme der Riickholfeder auf der einen Seite und zur Aufnahme der 
Sensierungsmechanik auf der anderen Seite ausgebildet sind. Deutlich ist der 
Ring des Drahtbiegeteiles 3 zu erkennen, der urn die ttellenbohrungen » *' 
herumgefuhrt ist Bei einem Drahtdurchmesser von 3,0 mm wird die 
Wandungsdicke sinnvoilerwelse 3,5 mm betragen. Dies braucht aber nur Srtlich 
zu sein. In alien anderen Bereichen wird 2 mm ausreichen. 

Die Fig. 3 zeigt ein Beispiel einer Deckelverbindung bei einer topffSrmigen 
Schenkelgestaltung gem. Fig. 2. Der Deckel 11 besitzt einen Flansch 17 mit 
einer umlaufenden \Fulst 16. Diese wird dipsartig in eine umlaufende Nut 12 
des Schenkels 13 eingeprefit. 

In Fig. 4 sind kontinuierliche Einpragungen 10 im DrahtbiegeteiJ 5 dargestellt. 
Diese gewahrleisten eine formschlussige Einbettung in den 
Kunststoffwandungen, was insbesondere im Bereich der Bohrungen 4,4' in den 
Schenkeln 3,3* sinnvoll/erforderlich ist # 

Die Fig. 5 zeigt das Drahtbiegeteil 5 als Einzelteil in Vorder- und 
Seitenansicht. Die Hersteilung dieser Form ist einfaeh und billig. Ein 
Oberflachenschutz ist nicht erforderlich. 
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GemaB Patenanspruch 2 sind die Wellenbohrungen 4,4- nicht ais runde Lager, 
sondern mit einer Verzahnung ausgebildet Diese befindet sich zur direkten 
Lastaufnahme aus der GurtwickeJwelle vorzugweise im oberen Bereich mit ca. 
5 tragenden Zahnen je Schenkel. Eine derart breite Verteilung der Last (auf 
10 Zahne) ermoglicht auch die Drehmomentubertragung iiber Kunststoff. Bis 
auf den Sensor (nichtrostender Stahl) und die Riickholfeder, (dauergefettet) 
beinhaltet der komplette Automat dann keine Metallteile mehr, die durch 
Korrosion im Laufe der Lebensdauer Funktionsstorungen verursachen konnen. 
Dies tragt wesentlich zur Sicherheitssteigerung der Gurte bei. 
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